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Claims 

1 . Small-portion coffee roaster with a roasting chamber (2) and a heating device (4) as 
well as a roaster "gas supply line (6) with blowers (8) connecting these two, a first separator, 
arranged downstream with respect to the roasting chamber (2) via a roaster gas diversion line (9), 
towards a first separator) 10, with a first exhaust air line (12), a first return line (14) to the blower 
(8), a cooling chamber (16), which is connected via a cooling air diversion line (18) via a second 
separator (20) with a second exhaust air line (22) and with a second return line (24) to the blower 
(8), characterized in that the first separator (10) is provided with a cooling device (30). 
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2. Small-portion coffee roaster, in accordance with Claim 1, characterized in that the first 
return line (14) is guided downstream towards the first separator (10) to the blower (8). 

3. Small-portion coffee roaster, in accordance with Claim 1 and 2, characterized in that 
the cooling device (30) for the first separator (10) consists of a cover (34) arranged around the 
separator (10) at a distance to same which is supplied with a cooling medium via a cooling line 
(32). 

4. Small-portion coffee roaster, in accordance with one of the Claims 1 to 3, characterized 
in that, below the first separator (10), a collection container (36) is provided which is releasable 
from same. 

5. Small-portion coffee roaster, hi accordance with Claim 1, characterized in that the 
second separator (20) is provided with a cooling device. 

Descrip tion 

The invention relates to a small-portion coffee roaster in accordance with the iaain 
concept of Claim 1 . 

Such small-portion coffee roasters are known, for example, according to 
DE-PS 34 37 432, and are used for the fresh roasting of household-size amounts in a store. 

During the roasting of coffee, suspended substances and gases containing smelling 
substances are created which must be removed in order to prevent an odor nuisance and 
environmental pollution before they are directed into the atmosphere. Similar problems arise 
with waste gases escaping from the cooling chamber. 

The processes and devices known in large-scale roasting arrangements for cleaning the 
waste gases such as, for example, separate thermic post-combustion arrangements, are unsuitable 
for small-portion coffee roasters due to the considerable demand for space and equipment parts. 

Also known are processes and roasting devices wherein recycling takes place, wherein a 
portion of the waste gases is again directed to the combustion chamber; while this results in an 
improved energy balance, complete removal of the smelling substances and suspended 
substances is not achieved. 

Furthermore, for the removal of the suspended substances and smelling substances from 
the roasting waste gases, it has been proposed by DE-AS 23 54 780 to direct the waste roaster 
gases in their entirety to a catalytic combustion device; this, however, is too costly for 
small-portion coffee roasters. 

According to DE-OS 25 01 352, it is also known to mix the waste gas from the cooling 
zone with the waste gas from the roasting zone and destroy it in part by burning off and in part, 
to burn it with a fuel in order to produce new hot roasting gases. This process is also unsuited for 
small-portion coffee roasters in a batch process because the waste gases, after having been 
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returned several times, are finally loaded with aromatic substances and other substances and must 
be vented into the atmosphere in urban districts. 

According to DE-PS 25 31 390, separators such as cyclone dust catchers or wind sifters 
are known that offer only the advantage that the roasting gases guided to the burner are free of 
disruptive components. 

Furthermore, it is known from DE-PS 31 16 723 to guide the roaster gas flow across a 
wind sifter in order to separate solid particles being carried along from the roaster gas flow, 
particularly coffee bean skins. 

All of the devices with separators, wind sifters, or cyclone dust catchers known so far 
have the disadvantage that the organic impurities, such as waxes and tar-like components, remain 
in the returned gas, accumulate there, and deposit in the compressors or blowers, clogging these 
up and rendering them useless very rapidly. 

The invention has set itself the task of proposing a small-portion coffee roaster of the 
initially mentioned type wherein the diverted roaster gases and also the exhaust air created aaiiiig 
cooling can be removed in a manner as free of harmful substances as possible, and wherein, 
furthermore, the heating gases directed back to the heating device are free of impurities that can 
clog up the compressors or blowers. 

For the solution of this task, a small-portion coffee roaster of the initially mentioned type 
is proposed which is characterized by a special formation of the separator that is provided with a 
cooling device. 

In the following, the invention is to be explained in greater detail by means of drawings, 
wherein 

Figure 1 shows a schematic representation of the essential parts of the commercial roaster 
of the invention; 

Figure 2 shows a partial cross-section of the first separator with a cooling device. 

The commercial roaster shown in Figure 1, which is suited for roasting small portions of, 
for example, 500 to 2000 g coffee, consists of a roasting chamber (2) which is provided with 
roaster gas by means of a heating device (4) via the roaster gas supply lines (6) by means of a 
blower (8) connected to the heating arrangement. Above the roasting chamber, a charging hopper 
(44) is located from which the jaw coffee, after release of a regulating flap (46), reaches the 
roasting chamber. In the lower area of roasting chamber (2), an emptying flap (52) is located that 
is driven by servomotor (54) which, when in the "open 1 ' position, drops the roasted coffee into a 
cooling chamber (16). In the cooling chamber, the product is cooled by means of cooling agents 
not shown here, such as water or air, whereupon after cooling, the coffee is poured into 
presentation sieve (50) via a controlled release opening. 
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In the upper area of the roasting chamber (2), a roaster gas diversion line (9) is provided 
which leads to a first separator (10). This separator may be in the generally customary form of a 
cyclone dust catcher or wind sifter. In the lower area of the separator, a collection container is 
located for accommodating separated coffee bean skins or husks. The exhaust air exiting from 
the separator (10) is guided via a first exhaust air line (12) into the chimney, wherein in this first 
exhaust air line (12) a throttle may also be provided. 

From the cooling chamber (16), a cooling air diversion line (18) with a throttle flap (17) 
leads to the second separator (20) which may be constructed like the first separator and also has a 
collection container at the base. From the second separator (20), a second exhaust air line (22) 
1 0 also leads via a regulating flap (42) and a blower (40) into the chimney. From the second exhaust 
air line (22), via a throttle flap (23), a second return line (24) again leads back to the blower (8) 
which delivers the hot air for the roaster; a regulating flap (56) is connected to the blower (8). 

With the embodiment of the invention, the roaster gas is not directed directly to the 
blower and the heating arrangement in the cycle, but it is guided via a first return line (14) via Uic 
regulating flap (56) to the blower (8) and the heating device (4) only after leaving the first 
separator (10). 

The first separator (10), shown in particular in Figure 2, has a cooling device (30), 
namely a cylinder wall or a cover (34), circulating at a measured distance from the housing of the 
first separator (10) which, together with a cooling medium line (32) and an appropriate cooling 
^0 agent ventilator (33) .... [incomplete sentence]. 

In accordance with the invention by means of the cooling device of the first separator 
(10), the roaster gases, the husks, and the organic clogging components, such as oils or tar-like 
components, are swirled together while cooled; wherein the organic components are absorbed by 
the husks or skins, mostly consisting of cellulose, and drop into the container (36), such that the 
roaster gases exiting from the first exhaust air line are transported in completely cleaned form 
either into the chimney via the first exhaust air line (12) or via the first return line (14) are again 
guided back to the blower as part of the cycle. 

Depending on the control, either the roaster gases, freed of foreign particles and aromatic 
substances, reach the chimney or~if the already heated roaster gas is to be further used for the 
^ Q purpose of saving energy-pass via the return line and the blower back into the roasting chamber. 
By means of a temperature sensor (48) in the line (6), the temperature is regulated based on 
demand. 

It is also possible to provide the second separator (20), fed via the cooling air diversion 
line (18) that is connected with the chimney via the second exhaust air line (22), with a cooling 
device as well that is analogous to the cooling device (30) for the first separator. This is 
necessary only when, during operation of the commercial small-scale roaster, there are still 
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suspended substances or aromatic substances in the cooling chamber that can be better separated 
by additional cooling. 

During the operation of the commercial small-scale roaster, the entire control of the 
roasting process can take place in accordance with DE-OS 34 30 103, wherein the coffee is 
introduced into the roasting chamber at a readiness or roasting temperature, which is kept 
constant or is regulated, after the supply device (44, 46) for the raw coffee is released onto the 
presentation sieve (50) upon removal of the previously roasted and cooled coffee. Subsequently, 
the coffee is roasted until a type-dependent roasting time has been reached, and, by means of a 
time-dependent air supply or volume-determined addition of water, is then cooled in the cooling 
chamber (20) and discharged. 

The cooling device of the invention used in the first separator and the return of the 
cleaned roaster gases via a first return line (14) may also be used for other commercial 
small-scale[portion] roasters as, for example, those which operate by the fluidization roasting 
process or other roasting processes. 

Surprisingly, it has been shown that during operation of the commercial small-scale 
roaster within normal degrees of latitude the cooling device (30) can be supplied with typical 
cooling air from the environment which is blown into the cylinder space between the cylinder 
wall of the cover (34) and the first separator (10) via a ventilator (33) and the cooling medium 
line (32), and, without any additional steps [being] taken, exits in the upper area of the annular 
space formed by the first separator (10) and the cylinder wall (31). Naturally, it is also possible, 
before or after the cooling medium blower, to provide a cooling device to cool the cooling agent, 
such as air, to lower temperatures such as, for example, 10°C. 

In the case of a continuous batch-wise operation with coffee portions to be roasted of 
approximately 500 g at roasting temperatures of approximately 200 to 300°C, after 6 h duration, 
three cycles at approximately 2-h intervals, the husks or skins charged with organic substances 
are removed from the collection container (36) of the first separator (10) with an approximate 
capacity of 2000 cm 3 . The exhaust air exiting from the chimney, which exits from the first 
exhaust air line (12) of the roaster gases as well as from the second exhaust gas line (22) of the 
cooling gases from the second separator (20), is practically odorless and particularly free of 
suspended substances, and corresponds to the standards imposed on exhaust air in inhabited 
localities. 

Even after a test operation lasting more than 4 weeks, no disruptive deposits were found 
in the compressor between the first return line (14) and the heating device (4), as otherwise 
occurred with a direct return of the exhaust air exiting from the roasting chamber and also during 
a return of the roaster air returned from the first uncooled separator (10). 
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List of reference symbols: 


roasting chamber 

2 

heating device 

4 

roaster gas supply line 

6 

blower 

8 

roaster gas diversion line 

9 

first separator 

10 

first exhaust air line 

12 

first return line 

14 

cooling chamber 

16 

throttle flap 

17 

cooling air diversion line 

18 

second separator 

20 

second exhaust air line 

22 

throttle flap 

23 

second return line 

24 

cooling device 

30 

cooling medium line 

32 

ventilator 

33 

cover 

34 

collection container 

36 

blower 

40 

regulating flap 

42 

charging hopper 

44 

regulating flap 

46 

temperature sensor 

48 

presentation sieve 

50 

discharge flap 

52 

motor for same 

54 

regulating flap with 


blower for the return 

56 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Kleinportionen-Kaffeeroster 

Die Erfindung betrifft einen Klein portionen-Kaffeer6ster 
mrt einer Rostkammer (2) und einer Heizeinrichtung (4), so- 
wie einer dlese beiden verbindende R6stgas-Zuleitung (6) 
mrt Geblase (8), einer von der Rdstkammer (2) etromab uber 
eine Rdstgas-Ableitung (9) angeordneten ersten Abscheider 
(10) mit einer ersten Abiuftleitung (12), einer ersten RGck- 
fuhrieitung (14) zum Geblase (8), einer Kuhlkammer(16), die 
uber eine KGhlluft-Abteitung (18) fiber einen zweiten Ab- 
scheider (20) mit einer zweiten Abluftieitung (22) und mit 
einer zweiten ROckfQhrleitung (24) zum Geblase (8) verbun- 
den ist, der dadurch gekennzeichnet ist da& der erste Ab- 
scheider (10) mit einer Kuhlvorrichtung (30) versehen ist. 
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PatentansprQche Abgas aus der Kfihlzone mit dem Abgas aus der ROstzo- 

ne zu vermischen und zu einem Tefl durch Abbrennen 
1 Kleinportionen-Kaffeeroster mit einer ROstkam- zu vernichten und zum anderen Teil zur Erzeugung neu- 
mer (2) und einer Heizeinrichtung (4), sowie einer en heiflen Rostgases mit Brennstoff zu verbrennea. 
■ diesebeidenverbuidendeR6stgas-Zuleitung(6)mit s Auch dieses Verfanren ist fur Klemporbonen-Kaffeerc- 
Gebllse (8), einer von der Rostkammer (2) stromab ster im Chargenbetrieb ungeeignet well letztucn^die 
Qber eine Rdstgas-Ablehung (9) angeordneten er- Abgase auch nach mehnnaliger RuckrOhrung mit Aro- 
sten Abscheider (10) mit einer ersten Abluftleitung mastoffen und anderen Bestandteilen beladen smd und 
(12), einer ersten RQckfuhrleitung(14) zum Geblase in Stadtgebieten in die AtmosphSre gelertet werden 

161 einer Kflhlkammer (16), die Qber one KOhlluft- to mflssen. 

Ableitung (18) Qber einen zweiten Abscheider (20) Es sind ferner gemaB DB-PS I 25 31 390 ^ Abschader 
mit einer zweiten Ablufdekung (22) und mit einer wie Zyklone oder Windsichter bekannt die aber auch 
zweiten Rflckfflhrieitung (24) zum Geblase (8) ver- nur den VorteU bieten, daB die zum Brenner zugefuhr- 
bunden ist, dadurch gekennzeichnet, daB der erste ten ROstgasefrei von storenden Bestandteilen smd. 
Absdieider(10)miteinerKiihlvorrichtung(30)ver- is Es ist ferner aus der DE-PS 31 16 723 bekannt, den 
sehenist Rostgasstrom fiber einen Wmdsichter zu ffihren, urn 

2. Klemportionen-Kaffeeroster nach Anspruch 1, mitgerissene FeststoffteUchen, insbesondere Kaffee- 
dadurch gekennzeichnet, daB die erste Rflctfuhrlei- bohnen-Hautehen aus dem Rostgasstrom abzutrennea. 
tune (14) stromabwarts nach dem ersten Abschei- Alle die bislang bekannten Vornchtungen nut Ab- 
der(lO)zumGebIase(8) gefOhrtist 20 scheidern bzw. Windsichtern oder Zyklonen haben den 

3. Kleinportionen-Kaffeeroster nach Anspruch 1 NachteU. daB die organischen Verunremigungeii 1 wie 
und 2. dadurch gekennzeichnet, daB die KOhlvor- Wachse und teerartige Bestandteile im zurQckgefuhrten 
richtung (30) fur den ersten Abscheider (10) aus Rostgas verbleiben und sich dort anreichern und sicn m 
-inein urn den Abscheider (10) mit Abstand zu die- den Kompressoren oder Geblasen ablagern, diese ver- 
sem angeordneten Mantel (34) besteht der fiber 2s schmierenund sehrscbneUunbrauchbarmaciien. 

eine KfihlmitteUeitung (32) mit einem kfihlenden Die Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt, emen 

Medium versorgtwird. Kleinenportionen-KaffeerOster der emgangs erwfihn- 

4. Kleinportionen-KaffeerSster nach einem der An- ten Art vorznschlagen, bei dem die abgeleiteten Rostga- 
sprfiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB unter- se und auch die bei der Kfihlung entstehenden Abluft- 
halb des ersten Abscheiders (10) ein von diesem 30 mengenm6gfi<^schadstofffreiabgeffiWwerdenkon- 
losbarer Sammelbehalter 36 vorgesehen ist nen und wobei ferner die zur Heizeinrichtung zurfickge- 

5. Kleinportionen-Kaffeeroster nach Anspruch 1, fuhrten Heizgase frei von Verunrenugungen smd, die 
dadurch gekennzeichnet, daB der zweite Abschei- die Kompressoren oder Geblase ve^rschmierenkonnen. 
der (20) mit einer KuMvorrichtung versehen ist Zur LOsung dieser Aufgabe wird em Klemportionm- 

v ' 35 Kaffeeroster der eingangs erwahnten Art vorgeschla- 

Beschreibung gen, der gekennzeichnet ist durch eine besondere Aus- 

bildung des Abscheiders, der mit einer KuMvorrichtung 

Die Erfindung betrifft einen Kleinportionen-Kaffee- versehen ist . „ ^ . . „ . , 

r6ster nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. Im folgenden soU die Erfindung anhand von Zeicn- 

Derartige Kleinportionen-KaffeerSster sind bei- 40 nungennahererlSutertwerden;eszeigen: 
spielsweise gemaB DE-PS 34 37 432 bekannt und wer- Fig. 1 eine schematische DarsteUung der wesenta- 
deh dazu verwendet urn in einem Verkaufsgeschaft chenTeUedeserfindungsgemaBenLadenrosters; 
Haushaltmengen von Kaff ee frisch zu rosten. Fig. 2 eine teilweise gesdmittenc Ansicht des ersten 

BeimRostenvonKaffeeentstehenSchwebstoffeund Abscheiders mit Kfihlvornchtung. 
Geruchsstoffe enthaltende Abgase, die zur Verhinde- 45 Der in Fig. 1 dargestellte Ladenrdster derzum Ro- 
rung einer Geruchsbelastigung und einer Umweltver- sten von Kleinportionen von beispielswewe 500 bis 2000 
schmutzung entfernt werden mfissen, bevor sie in die g Kaffee geeignet ist, besteht aus einer ROstkammer 2, 
Atmosphare abgeleitet werden. Ahnliche Probleme ent- die mittels einer Heizeinrichtung 4 Uber die Rostgaszu- 
stehen mit den Abgasen, die aus der Kflhlkammer aus- leitungen 6 mittels eines der Heizung vorgeschalteten 
xxzXea. 50 Geblfises 8 mit Rostgas beschickt wird. Oberhalb der 

Die fur GroBrostanlagen bekannten Verfanren und Rostkammer befindet sich ein Aufgabetrichter 44, aus 
Vornchtungen zur Reinigung der Abgase wie Z.B. ge- dem der Rohkaffee nach Freigabe emcr SteUklappe 46 
sonderte thermische Nachverbrennungsanlagen sind in die Rostkammer gelangt. Im unteren Bereicb der 
ffir Kleinportionen-Kaffeeroster wegen des erhebUchen Rostkammer 2 befindet sich erne durch emen Steltarwtor 
Bedarfes an Raum und Gerateteilen ungeeignet 55 54 angetriebene Endeerungsklappe 52, die in Auf -i>tOr 

Es sind auch Verfahren und ROstvorrichtungen be- lung den gerosteten Kaffee m eine Kumkammer 16 an- 
kannt bei denen mit Rezirkulationen gearbeitet wird, gibt In der Kfihlkammer wird das Produkt durch taer 
wobei ein Teil der Abgase nochmals der Brennkammer nicht gezeigte Ktthlmittel beispielsweise Wasser Oder 
zugefuhrt wird; hierbei ergibt sich zwar eine verbesser- Luft gekfihlt, worauf nach Abktthlung der Kaffee fiber 
te Energiebilanz, jedoch keine vollstandige Beseitigung eo eine gesteuerte Abgabeoffnung m em PrfisenUersiebai 
derGeruchs-undSchwebstoffe. ausgeschflttetwird. 

Zur Beseitigung der Schwebstoffe und Geruchsstoffe Im oberen Bereich der Rostkammer 2 ist eine Kost- 
aus den Rostabgasen hat man ferner gemaB DE-AS gas-Ableitung 9 vorgesehen, die zu einem ersten Ab- 
23 54 780 vorgeschlagen, die gesamten Rostabgase ei- scheider 10 ffihrt Dieser Abscheider kann als Zykton 
ner katalytischen Verbrennungseinrichtung zuzufflhren, es oder Windsichter wie allgemein flblich ausgebUdet stm. 
was jedoch fflr Kleinportionen-Kaffeer5ster zu aufwen- Im unteren Bereich des Abscheiders befindet sich an 
di g i st " Sammelbehalter zur Aufnahme der abgeschiedenen 

Es ist ferner gemaB DE-OS 25 01 352 bekannt das Kaffeebohnenhautchen oder Spelzen. Die aus dem Ab- 
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scheider 10 austretende Abluft wird Qber eine erste Ab- 
Iuf deitung 12 in den Schornstcin gefQhrt wobei in dieser 
ersten Abluftleitung 12 noch eine Drqssel vorgesehen 
seinkann. 

Von dcr KQhikammer 16 fQhrt eine Kflhlluftableitung 5 
18 mit Drosselklappe 17 zum zweiten Abscheider 20, 
der wie der erste Abscheider ausgebildet sein kann und 
auch am Boden einen Sammeibehalter aufweist Von 
dem zweiten Abscheider 20 f Qhrt eine zweite Abluftlei- 
tung 22 flber eine Stellklappe 42 und ein Geblase 40 10 
ebenfalls in den Schornstein. Von der zweiten Abluftlei- 
tung 22 fQhrt Gber eine Drosselklappe 23 eine zweite 
RQckfuhrleitung 24 wieder zurQck zum Geblase 8, wel- 
ches die Heizluft fQr den R6ster liefert, wobei vor dem 
Geblase 8 noch eine Stellklappe 56 vorgeschaltet ist 15 

Bei der eifindungsgem&Ben AusfQhrung wird das 
Rdstgas nicht direkt dem Geblase und der Heizung im 
Kreislauf zugefuhrt, sondern erst nach Verlassen des 
ersten Abscheiders 10 flber eine erste RQckfQhrleitung 
14 fiber die Stellklappe 56 dem Geblase 8 und der Heiz- 20 
vorrichtung 4 zugefQhrt 

Der insbesondere in Fig. 2 dargestellte erste Abschei- 
der 10 hat eine KjQhlvorrichtung 30, ntmlich eine in 
angemessenem Abstand zu dem Gehause des ersten 
Abscheiders 10 umlaufende Zylinderwand oder Mantel 25 
34, der zusammen mit einer Kflhlrnittelleitung 32 und 
einem entsprechenden Kuhirnitteiventilator 33. 

Durch die erfindungsgemaBe Kiihlvorrichtung des er- 
sten Abscheiders 10 werden die RSstgase, die Spelzen 
und organischen verschmierende Bestandteile wie Ole 30 
oder teerartige Komponenten unter Ktthlung miteinan- 
der verwirbelt, wobei die organischen Bestandteile von 
den meist aus Zellulose bestehenden Spelzen oder 
Hautchen absorbiert werden und in den Abgabebeh&I- 
ter 36 fallen, so daB die aus der ersten Abluftleitung 35 
austretenden Rdstgase vollstandig gereinigt entweder 
in den Schornstein Qber die erste Abluftleitung 12 abge- 
geben oder Qber die erste RQckfQhrleitung 14 wieder im 
Kreislauf zum Geblase gefQhrt werden kdnneiu 

Je nach Steuerung gelangen entweder die von Fremd- 40 
teilen und Aromastoffen befreiten RSstgase in den 
Schornstein oder — falls das bereits aufgewarmte R6st- 
gas zur Energieeinsparung weiter verwendet werden 
soli — Qber die RQckfQhrleitung und das Geblase wieder 
in die R6stkammer. Durch einen Temperaturf Qhler 48 in 45 
Leitung 6 wird die Temperatur je nach Bedarf geregelt. 

Es ist auch moglich, den Qber die KQhlluf tableitung 18 
gespeisten zweiten Abscheider 20, der Qber die zweite 
Abluftleitung 22 mit dem Schornstein verbunden ist, 
ebenfalls mit einer KQhlvorrichtung analog der KQhl- 50 
vorrichtung 30 fQr den ersten Abscheider auszurusten. 
Dieses ist nur dann erforderlich, werin bei Betrieb des 
Laden-Kleinrosters in der KQhLkammer noch Schweb- 
oder Aromastoffe anfallen, die durch zusatzliche KUh- 
lung besser abgeschieden werden konnea 55 

Bei Betrieb des Ladenkleinrosters' kann die gesamte 
Steuerung des Rdstvorganges gemafl DE-OS 34 30 103 
verlaufen, indem der Kaffee bei einer konstant gehalte- 
nen oder geregelten Bereitschafts- bzw. RSsttempera- 
tur in die Rdstkammer eingegeben wird, nachdem die eo 
Zufuhrvorrichtung 44, 46 fur den Rohkaffee nach Aus- 
tragung des zuvor gerosteten und gekuhlten Rostkaffe- 
es auf das Prasentationssieb 50 freigegeben worden ist 
Danach wird der Kaffee bis zur Erreichung einer sor- 
tenabhangig eingestellten Rostzeit gerostet und dann 65 
durch zeitabhangige Luftzufuhr oder volumenbestimm- 
te Wasserzugabe in der KQhikammer 20 gekOhlt und 
dann ausgetragen. 
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Die erfindungsgemaBe KQhlvorrichtung des ersten 
Abscheiders und die RQckfQhrung der gereinigten Rdst- 
gase uber eine erste RQckfQhrleitung 14 kann auch bei 
anderen Laden-KIeinrftstern verwendet werden, wie 
beispielsweise solche, die nach dem WirbelschichtrSst- 
verfahren oder nach anderen Rdstverf ahren arbeiten. 

Oberraschenderweise hat sich gezeigt, daB die KQhl- 
vorrichtung 30 bei Betrieb des Laden-Kleinrdsters in 
normalen Breitengraden bereits mit Qblicher KQhlluft 
aus der Umgebung gespeist werden kann, die Qber einen 
Ventilator 33 und die Kuhlmittelleitung 32 in den Zylin- 
derraum zwischen der Zylinderwand des Mantels 34 
und dem ersten Abscheider 10 eingeblasen wird und 
ohne weitere MaBnahme im oberen Bereich des aus 
erstem Abscheider 10 und Zylinderwand 31 gebildeten 
Ringraumes austritt Selbstverstandlich ist es auch mdg- 
lich, vor oder nach dem KQhlmittelgeblase eine KQhl- 
vorrichtung vorzusehen, um das KQhlmittel wie Luft auf 
tiefere Temperaturen von beispielsweise 10°C abzu- 
kQhlea 

Bei durchgehendem chargenweisen Betrieb mit zu rd- 
stenden Kaffeeportionen im Bereich von 500 g und bei 
Rdsttemperaturen im Bereich von etwa 200 bis 300° C 
wurden nach 6 Stunden Betriebsdauer dreimal im Ab- 
stand von etwa 2 Stunden die mit organischen Stoffen 
beladenen Spelzen oder Hautchen aus dem etr-z 
cm 3 fassenden Sammeibehalter 36 des ersten Abschei- 
ders 10 entfernt Die aus dem Schornstein austretende 
Abluft, die sowohl aus der ersten Abluftleitung 12 der 
Rdstgase als auch aus der zweiten Abluftleitung 22 der 
KQhlgase aus dem zweiten Abscheider 20 austraten, wa- 
ren praktisch geruchsfrei und insbesondere frei von 
Schwebstoffen und entsprachen den Norraen, die an 
Abluft in bewohnten Ortschaften gestellt werden. 

Selbst nach einem Qber 4 Wochen dauernden Probe- 
betrieb zeigten sich im Verdichter zwischen der ersten 
RQckfQhrleitung 14 und der Heizeinrichtung 4 keinerlei 
stSrende Ablagerungen, wie sie sonst bei einer direkten 
Rflckfflhrung der aus der ROstkammer austretenden 
Abluft und auch bei einer RQckfQhrung, der aus dem 
ersten ungekQhlten Abscheider 10 zurQckgefQhrten 
R6stluft auftratea 

Bezugszeichenliste: 


R6stkammer 2 

Heizeinrichtung 4 

Rdstgas-Zuleitung 6 

Geblase 8 

Rdstgas-Ableitung 9 

Erster Abscheider 10 

Erste Abluftleitung 12 

Erste RQckfuhrleitung 14 

Kflhlkammer 16 

Drosselklappe 17 

Kflhlluftableitung 18 

Zweiter Abscheider 20 

Zweite Abluftleitung 22 

Drosselklappe 23 

Zweite RQckfuhrleitung 24 

KQhlvorrichtung 30 

Kflhlmittelleitung 32 

Ventilator 33 

Mantel 34 

Sammeibehalter 36 

Geblase 40 

Stellklappe 42 

Aufgabetrichter 44 
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Stellklappe 
TemperaturfQhler 
Prflsentationssieb 
Entleerungsklappe 
Motor hierfiir 
Stellklappe mit Geblase 
fur die Ruckfuhrung 
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